Werkstoffe im Feinguss
Rost- und saurebestandige Stahle,
ferritisch/ austenitisch

Kerbschlag- Warme-
arbeit ausdehnung
(1S0-V) 20°C - 300°C

mechanisch-technologische
Kennwerte

tiblicher
Werkstoff Warme-
Nr. behandlungs-
zustand

Zug- Bruch- Kerbschlag- Warme-
festigkeit dehnung ) 9 ausdehnung
RM (MPA) As (%) a (10-6 K-1)

Verwendungszweck/

Bezeichnung besondere Anwendungsbeispiele

auf Zahigkeit beanspruchte Teile
mit hoherer Dehngrenze gegen-

I6sungsgegliiht iber austenitischen Stahlen bei
G X 6CrNiN267 1.4347 EN 10283 und abge- > 420 590-790 =20 =30 14,5 teilweise gleicher oder besserer
schreckt Korrosionsbestéandigkeit,

geeigneter Schweillzusatzstoff
1.4462, Pumpengehduse

bei starker Korrosions-

G X 2 CrNiMoN 1.4469 A Esugsgg Hn: beanspruchung, Meer- oder
EN 10283 und abge- =480 =650 =222 =50 -
2674 J93404 Brackwasser, Betriebstemperatur
ASTM A 995 schreckt . N
bis 300°C
chemisch und petrochemische
. SEW 400 I6sungsgegliiht Industrie, hohe Bestandigkeit
gZXSZSCerMoN 3;342427005 EN 10283 und abge- =420 =600 =20 =30 18 gegen Spannungsrisskorrosion in
ASTM A 995 schreckt chlorhaltigen Medien; ahnlich
1.4462
Chemische und Petrochemische
. I6sungsgegliiht Industrie, Rauchgasentschwe-
O EEINEEIN g s EN 10283 und abge- > 480 650-850 >22 > 50 14,9 felung; bestandig gegen
25633 ; o~ A
schreckt nichtoxidierende Sauren, z.B.

Schwefelsaure

wie 1.4008 jedoch etwas hohere
GX12Cr13 1.4006 DIN 17440 vergutet =420 600-800 170-210 Festigkeit; geeigneter Schweil-
zusatzwerkstoff 1.4009

1.4011 EN 10283 wie 1.4008 jedoch etwas hohere

GX12Cr12 J91150 ASTMA A743 verglitet =420 600-800 170-210 Festigkeit; geeigneter Schweil-
zusatzwerkstoff 1.4009
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Werkstoffe im Feinguss
Rost- und saurebestandige Stahle,
ferritisch/ austenitisch

Kerbschlag- Warme-
arbeit ausdehnung
(1S0-V) 20°C - 300°C

mechanisch-technologische
Kennwerte

tiblicher
Werkstoff Warme-
Nr. behandlungs-
zustand

Zug- Bruch- Kerbschlag- Warme-
festigkeit dehnung ) 9 ausdehnung
RM (MPA) As (%) a (10-6 K-1)

Verwendungszweck/

Bezeichnung besondere Anwendungsbeispiele

bestandig gegen Luftfeuchtigkeit,
Wasser, Wasserdampf;

G X8CrNi13 DIN 17445 . . s

G X 7 CrNiMo 12 1 1.4008 EN 10283 verglitet =44 590-790 =15 27 170-240 Pumpentelle,.Lauf_rader, Lauf-
radschaufeln; geeigneter
Schweizusatzwerkstoff 1.4009
Gussteile mit hoherer Korrosions-

X6Cr17 1.4016 DIN 17440 vergiitet >270 450-600 =15 S A e RTaEr 1A
geeigneter Schweillzusatzwerk-
stoff 1.4302; gut polierbar
fiir Teile, die gegen Luftfeuchtig-

DIN 17445 keit, Dampf, Wasser und haufiges
GX20Cr14 1.4027 SEW 410 verglitet > 440 590-790 =12 170-240 Handhaben bestandig sein

miissen. Geeigneter Schweil3-
zusatzwerkstoff 1.4009

hartbarer Stahlguss fiir schnei-
X 46 Cr13 1.4034 DIN 17440 verglitet (55 HRC) dende Werkzeuge, Mess-
werkzeuge, Verschleiliteile

korrosionsfester vergiitbarer

G X22CrNi 17 1.4059 gIIE';l/V1Z14§5 verglitet =590 780-980 =4 230-300 Stahlguss, z.B. fiir Anhdnger-
kupplungen
wie 1.4016. Fir Gussteile an
DIN 17440 denen aufwendige mechanische

X 14 CrMoS 17 1.4104 verglitet = 550 750-950 225-275 Nachbearbeitungen erforderlich
SEW 310 - ; A
sind. Schweil3en nicht
empfehlenswert

Verschleilteile, Waagenpfannen

X90 CrMoV 18 1.4112 SEW 400 vergltet (57 HRC) und Schneiden
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Werkstoffe im Feinguss
Rost- und saurebestandige Stahle,
ferritisch/ austenitisch

mechanisch-technologische
Kennwerte

tiblicher

e Zug- Bruch-
Bezeichnung nlrerkstoff r’;}r;zmn s festigkeit dehnung
- 9 RM (MPA) | As (%)
zustand
DIN 17442 gegliiht oder ’ _
X 20 CrMo 13 1.4120 SEW 400 vergiitet =500 750-850 =10
DIN 17442 gegliiht oder ’ _
G X35CrMo 17 1.4122 SEW 400 vergiitet =500 750-850 =10
g vergutet . .
GX5CrNi134 1.4313 DIN 17445 Stufe 1 Stufe 2 > 550 760-960 =15
. 1.4317 EN 10283 vergutet . _
GX4CMNIT34 J91540 ASTMA743  StufelStufe2 | =20 e
. SEW 410 "
GX5CrNiMo 1651 1.4405 EN 10283 vergltet =540 760-960 =15
X 90 CrCoMoV 17 1.4535 gehartet
ausgehartet .4 = 830- = 900- ~
17/4 PH 1.4549 WL 1.4549 6 1100 1240 =8

Kerbschlag-
arbeit
(1ISO-V)

Kerbschlag-
arbeit (J)

Warme-
ausdehnung
20°C - 300°C

Warme-
ausdehnung
a (10-6 K-1)

220-280

220-280

240-300

280-350

(59 HRC)

(30 HRC)

Verwendungszweck/
besondere Anwendungsbeispiele

Turbinenschaufeln, Ventilkegel,
HeilBdampfverteiler fiir Tempe-
raturen bis 500°C geeigneter
Schweilzusatzwerkstoff 1.4302
sowie fiir medizinische
Instrumente

Teile fiir optische Geréte,
medizinische Instrumente und
Messgeréate

Wasserturbinen und Pumpenteile,
geeigneter Schweillzusatzstoff
1.4351

Wasserturbinen und Pumpenteile,
geeigneter Schweillzusatzstoff
1.4351

fiir Teile mit erhohter Korrosions-
bestandigkeit gegeniiber 1.4313;
geeigneter Schweilzusatz-
werkstoff 1.4405

Messer hoher Schneideharte und
chemischer Bestandigkeit

aushartender, nichtrostender
Stahlguss hoher Festigkeit;
Luftfahrtwerkstoff



Werkstoffe im Feinguss
Rost- und saurebestandige Stahle,
ferritisch/ austenitisch

Kerbschlag- Warme-
arbeit ausdehnung
(1S0-V) 20°C - 300°C

mechanisch-technologische
Kennwerte

Ublicher Warme- 0,2- Zug- Bruch- Kerbschlag- Warme-
behandlungs- Dehn- festigkeit dehnung ) 9 ausdehnung
zustand grenze RM (MPA) As (%) a(10-6 K-1)

Werkstoff

Bezeichnung Nr

> 830- 2900-

G X 4 CrNiCuNb 16.4 1.4540 AMS 5342 ausgehartet .4 .6 1100 1240 =6 (40 HRC)
AMS 5346 x = 830- =900- =8 (30 HRC)
15/5PH 1.4524 WL 1.4524 ausgehartet .4 .6 1100 1200 ~6 (38 HRC)

Verwendungszweck/
besondere Anwendungsbeispiele

aushartender, nichtrostender
Stahlguss hoher Festigkeit;
Luftfahrtwerkstoff

aushartender, nichtrostender
Stahlguss hoher Festigkeit;
Luftfahrtwerkstoff
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