Werkstoffe im Feinguss
Einsatzstahle

iblicher Warme- 0,2-Dehn- Zuafestiakeit Bruch-
behandlungs- grenze RN?(MPE) dehnung
zustand RPo,2 A5 (%)

Werkstoff
Nr.

Verwendungszweck/

Bezeichnung besondere Anwendungsbeispiele

DIN 17210 . x N
C15 1.0401 EN 10084 einsatzgehartet =430 700-900 =12 143

Teile fiir allgemeinen Maschinenbau mit niedriger
Kernfestigkeit; Hebel

gegen schlagartige Beanspruchung unempfindlicher
14 NiCr 14 1.5752 WL 1.5752 einsatzgehartet =835 930-1.230 =10 190 Bauteile, kaltzah; hohe Kernfestigkeit auch bei dicken
Querschnitten; Ritzelwellen, Zapfen

hoch beanspruchte Teile mit geringeren Wanddicken,

esiscnie 12919 DIN17210 i catzgehdrtet | =680 1.0001.300 =8 schlechtere Durchhértung 1.5924 WL 1.5924 gegeniiber 14
1.5924 WL 1.5024 Schlech
15920 héchstbeanspruchte Maschinenbauteile, bessere

18 CrNi 8 15934 WL 1.5934 einsatzgehartet >785 1.180-1.420 =7 190 Durchhartung gegeniiber 17 CrNiMo 6, daher besonders
: flir groRere Teile geeignet

. DIN 17210 . . . _ hoéchstbeanspruchte Maschinenbauteile, sehr gute
17 CrNiMo 6 1.6587 EN 10084 einsatzgehartet >785 1.050-1.350 =8 183 VerschleiRbestandigkeit
DIN 17210 . . ’ ~ Maschinenbauteile mittlerer Beanspruchung, hthere
18ters 1748 EN 10084 Sl e e =440 RN AL s, Kernfestigkeit gegeniiber C 15; Rollenlager, Messwerkzeug
17Cr3 17016 DIN 17210 einsatzgehdrtet > 450 750-1.050 <11 174 wie 15 Cr 3, jedoch geringfiigig hohere Kernfestigkeit; Teile
EN 10084 im Fahrzeugbau

DIN 17210 Standardqualitat fiir mittlere und hoher beanspruchte
GS 16 MnCr 5 1.7131 einsatzgehartet =600 800-1.100 =10 164 Bauteile mit nicht zu groRRen DIN EN 10084 Querschnitten;

BN Zahnréader, Steuerungsteile

DIN 17210 . . . _ wie 16 MnCr 5; durch eingestellten Schwefelgehalt bessere
1B mERs s U2 EN 10084 el 260 e = [ und gleichmaRigere spanende Bearbeitung mdglich

DIN 17210 . . : ~ wie 16 MnCr 5, jedoch fiir groRere Querschnitte oder hohere
GS 20 MnCr 5 1.7147 EN 10084 einsatzgehartet > 680 1.000-1.300 =8 178 Kernfestigkeiten geeignet
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