Prazisionsbauteile mit Full Service




Richter Formteile -

Wir denken Prazision weiter

Mit unserem breiten Kompetenzspektrum begleiten wir Sie Uiber Fertigung kleiner bis kleinster Prazisionsteile

die komplette Wertschopfungskette hinweg und stehen Ihnen aus Metall (0,1 g bis 150 kg),

bei jedem Schritt mit Rat und Tat zur Seite. o ) )
in mittleren bis Gro3-Serien,

Full Service bei Richter aus einer Hand: von der Beratung und in den Verfahren Feinguss, MIM, Sintern und

der Produktion Uber die Vorfinanzierung und Einlagerung bis hin Gesenkschmieden.

zur Just-in-time-Lieferung der zeichnungskonformen Produkte.

Sie profitieren von mehr als 40 Jahren Erfahrung mit Metall-

formteilen und einer Vielzahl an Services.

Full Service: von der Entwicklung und Bera-
tung liber die Produktion, bis hin zur Logistik
und just-in-time-Lieferung.

Denn Prazision ist erst der Anfang! Verlangerte Werkbank: Bearbeitung, Ober-
flachenbehandlung und/ oder Montage.

In allen Branchen zufriedene Kunden.



Unsere Starken -

lhre Vorteile

Fachkundige Beratung

Kein Risi
in jedem Guss- und Schmiedeverfahren ein Risiko

durch zeichnungskonforme Produkte und ISO-Zertifizierungen

Optimale Ressourcenverfiigbarkeit

. . ) ) Sichere Abwicklun
uber ein internationales Produktionsnetzwerk 9

als deutscher Rechtspartner

Just-in-Time-Lieferung

Hohe Verfah k t
ab Lager Leonberg bei Stuttgart in Deutschland onhe vertahrenskompetenz

durch tber 40 Jahre Erfahrung

Maximale Wirtschaftlichkeit

. Vorfinanzierung
durch optimale Ressourcenplanung

und Einlagerung des gesamten Jahresbedarfs



Full-Service

Von lhrer Anfrage bis zur Just-in-Time-Lieferung lhrer Bauteile.

ENTWICKLUNGS
_Q @ KOMPETENZEN

lhre Anfrage Priifung auf Machbarkeit
Sie schicken uns Ihre unverbindliche Wir priifen, ob und wie wir Ihren Auftrag @ Umfassende Beratung

Anfrage inklusive Zeichnungen. erfiillen kdnnen.
Wir beraten Sie vom Werkstoff bis zum

passenden und wirtschaftlichsten Verfahren.

Unser Anspruch: zeichnungskonforme

Produkte hochster Qualitat geman 1SO
@ : @ 9001:2015 und 1SO 14001:2015.

PRODUKTIONS-
.. KOMPETENZEN
Unser BESCHAFFUNGS-  Kosteneffiziente
Angebot KOMPETENZEN Produktion
lhr Auftrag @ . _ ,
Wir wahlen aus unserem internationalen
Nach Angebotsfreigabe Produktionsnetzwerk die beste Option
beginnen wir direkt mit fr Sie aus. So erhalten Sie hohe Qualitat
derU h zum fairen Preis.
it LOGISTIK-
@ KOMPETENZEN
lhre Erstmuster Freigabe Erstmuster
gvach ca. 10 Wochen erhalten @ Serienproduktion
ie lhre Erstmuster. o g
und Logistik

Wir produzieren Ihr Jahresvolumen

vor und kiimmern uns als Ihr deutscher

Rechtspartner um die komplette
@ Logistik.

Just-in-Time-Lieferung Einlagerung

Wir liefern die vereinbarte LosgréRe zum Wir lagern lhr Jahresvolumen
gewiinschten Zeitpunkt. Sie zahlen erst bei in Deutschland fur Sie ein.
Abruf.


https://www.youtube.com/watch?v=GCQc73xOp28

Feinguss

Endlose Moglichkeiten

Das Feingiel3en bietet Ihnen unbegrenzte Gestaltungs-
freiheiten. So konnen wir Bauteile, selbst bei komplexen
Geometrien, detailgenau nach lhren Wiinschen herstellen.

Beim Feingiel3en erhalten Sie eine besonders hohe Ober-
flachengiite. Zusatzliche Nachbearbeitungen entfallen oder
beschranken sich auf ein Minimum.

Um Ihren individuellen Anforderungen gerecht zu werden,
verarbeiten wir eine breite Auswahl unterschiedlicher Werk-
stoffe, zum Beispiel Stahl, Edelstah oder Aluminium sowie
weitere Legierungen.

VORTEILE
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groRe Gestaltungsfreiheit

Umsetzung komplexer Geometrien aus einem Guss
grazile Strukturen

einzigartige Detailstarke

hohe MalRgenauigkeit

erstklassige Oberflachengiite

near-net-shape mit reduzierter mechanischer
Bearbeitung

breite Palette an Werkstoffen und Legierungen

Verfahren | 5 ?—
Va



MIM [Metal Injection Moulding]

Volle Gestaltungsfreiheit

Das MIM-Verfahren eignet sich besonders bei vielschichti-
gen Bauteilgeometrien. Neben zahlreichen Formgebungs-
moglichkeiten steht Ihnen zudem eine breite Palette an
Werkstoffen zur Verfligung.

Die Metallteile bestechen durch eine hohe Genauigkeit und
eine optimale Oberflachengiite. Eine Nachbearbeitung wird
meist Uberfliissig. Die geringe Fehlerquote ist ein zusatzli-

cher Pluspunkt. VORTEILE
> groRRe geometrische Gestaltungsfreiheit

AulRerdem entfallen Montage- und Fiigeschritte, wodurch wir > Produktion vielschichtiger Teile

auch schwer zu bearbeitende Werkstoffe produktiv einsetzen > Formung von Innen- & AuBengewinde bereits
konnen. Gewinde, Bohrungen, Logos oder andere Beschrif- beim Gielen

tungen lassen sich ebenfalls exakt in Ihr Bauteil einarbeiten. > hohe MaBgenauigkeit, einzigartige Detailstérke

> erstklassige Oberflachengiite

(Maftoleranzen +/- 0,5%)

bessere Haftung der Korrosionsschutzbehandlungen
relative Dichte von 95-98 %
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Sintern

Zuverlassig und okologisch

Das Sintern bietet eine hohe MaRRgenauigkeit und gro3e
Gestaltungsfreiheit. So lassen sich in nur wenigen Schritten
einbaufertige Produkte in komplexen Formen und unter-
schiedlichen Geometrien herstellen, die meist ohne zusatz-
liche mechanische Bearbeitung auskommen.

Hinzu kommt: Beim Sintern lassen sich die Produktions-
materialien besonders effektiv ausnutzen. Daraus folgen
erhebliche Energieeinsparungen und geringer Materialverlust. VORTEILE

hohe MalRgenauigkeit

ideal fiir komplexe Formen
zuverlassiges Verfahren

hohe Reproduzierbarkeit
einbaufertige Metallformteile
abfallfreie Produktion
energiesparend & umweltschonend

VVVVYVYYVY
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Gesenkschmieden

Langlebig und porenfreie Bauteile

Durch das Gesenkschmieden erhalten Sie Schmiedestiicke
mit einem optimalen Faserverlauf und einer erstklassigen
Festigkeit. Die Schmiedeteile liberzeugen mit einem homo-
genen, dichten Gefiige, das weder Poren noch Hohlraume
aufweist.

Fur das Gesenkschmieden ist nur ein einziges Werkzeug
notig, um Schmiedeteile in grolRer Stiickzahl und konstanter
Qualitat zu reproduzieren. Zudem zeichnet sich das Ver- VORTEILE

fahren durch eine besonders kurze Bearbeitungszeit aus. ideal fiir komplexe Formen

hohe Wiederholgenauigkeit
Langlebigkeit

homogenes Geflige

kurze Bearbeitungszeit

V VYV VY
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FEINGUSS MIM SINTERN GESENKSCHMIEDEN

Standardgewicht: 0,05-150kg 0,001 - 0,150 kg 0,001 - 0,150 kg 0,04 -150kg
Produktion:
* Europa v — — v
- Asien V4 V4 v v
Zertifiziert nach:
+ DIN IS0 9001 v v v v
+ DIN IS014001 v v v v
+ TS 16949 v v v v
gemal VDG-Merkblatt 20 A A
Toleranzen: P 690 D1 ca. +/-0.3% ca. +/-04% EN 10243-1:1999
(ca. +/- 0,7% vom NennmaR) vom Nennmaf} vom Nennmaf}
Oberflachen: RA 6,3 RA 3,2 RA 3,2 DIN EN 10243-1: 2000-06
. Stahl-, Edelstahllegierungen Stahl, Edelstahl, Hartmetall Stahl, Edelstahl, Bronze Stahl-, Edelstahllegierungen
Werkstoffe: . - . . . -
sowie Aluminium und Kupfer und Messinglegierungen sowie Aluminium
Nachbearbeitung: eigene CNC-Bearbeitungszentren, Warmebehandlungen nach Kundenspezifikation

Zulassungen Armaturenbereich:

+ AD 2000
+ TRD 100

— - v/
V
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https://richterformteile.com/produkte-und-verfahren/feinguss
https://richterformteile.com/produkte-und-verfahren/feinguss
https://richterformteile.com/produkte-und-verfahren/mim
https://richterformteile.com/produkte-und-verfahren/mim
https://richterformteile.com/produkte-und-verfahren/sintern
https://richterformteile.com/produkte-und-verfahren/sintern
https://richterformteile.com/produkte-und-verfahren/gesenkschmieden
https://richterformteile.com/produkte-und-verfahren/gesenkschmieden

Bearbeitung | Baugruppen

Nutzen Sie unsere Leistungen als verlangerte Werkbank

Je nachdem in welchem Bereich Ihre Formteile zum Einsatz Bearbeitungsmoglichkeiten

kommen, kann eine mehr oder weniger umfassende > Bohren > Gewindeschneiden
Bearbeitung, Oberflachenbehandlung und/oder Vormontage s, prehen > Polieren
bzw. Montage erforderlich sein. Die Vormontage oder Montage & Erisen > Schleifen

von Baugruppen fuhren wir auf lhren Wunsch auch mit

beigestellten Teilen durch.
Oberflachenbehandlungen

Dabei entscheiden Sie liber den Umfang unserer Arbeit: 2 Strahlen > Eloxieren
Wir erlautern lhnen gerne die verschiedenen Moglichkeiten. > Elektropolieren 2 Grundieren
> Galvanisieren > Gleitschleifen
> Phosphatieren > KTL-Beschichtung
2 Verzinken (Chrom-6-frei) 2 Briinieren
> Passivieren »> Sand- bzw. Glasperlen-
2 Lackieren strahlen

> Pulverbeschichten

Bearbeitung | Baugruppen | 10
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Qualitatsmanagement

Unser Anspruch: zeichnungskonforme Bauteile

Unsere stringente Qualitatskontrolle, die bereits bei unabhangi-
gen Kontrolleuren in den Produktionsstatten beginnt, ist fester
Bestandteil unserer taglichen Arbeit.

Des weiteren verfligen wir Gber interne Priifmittel und konnen
dariber hinaus, ganz nach lhren Anforderungen, Ihre Bauteile
bestimmten Priif- und Messtechniken unterziehen. Die Ergeb-
nisse werden anschlieRend in Priifzeugnissen festgehalten.

Priifmoglichkeiten

2 Fluxen

2 Ultraschall

> Zugfestigkeit

® nach Kundenanforderung

> 3D Laser- bzw. Messtaster
2 Kerbschlagzahigkeit

> Streckgrenze

» chemische Analyse

> Rontgen

Qualitdtsmanagement | 11
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Supply-Chain-Management

Wir minimieren ihr Beschaffungsrisiko

Als Ihr deutscher Rechtspartner kiimmern wir uns flir Sie um
die komplette internationale Abwicklung — Beschaffung,
Logistik und Verzollung.

Wir produzieren lhren Jahresbedarf vor und lagern ihn gepriift
und kommissioniert in unserem Lager in Leonberg bei
Stuttgart fir Sie ein. Sie kdnnen die vereinbarten LosgroRen
Just-in-Time abrufen. Erst dann stellen wir Ihnen die jeweilige
Menge in Rechnung.

2 Wir sind lhr deutscher Rechtspartner.

2 Wir finanzieren lhre Produkte vor und lagern
diese bei uns ein.

» Just-in-Time-Lieferung ab Lager Leonberg
bei Stuttgart.

Supply-Chain-Management | 12 ?—
Va



3D-Vermessung

Optische 360°-3D-Vermessung

Ob Konstruktion, Qualitatssicherung, Fertigung oder
reine Erfassung:

Mit unserem Service der optischen 3D-Vermessung von Werk-
stiicken sparen Sie splirbar Zeit und Kosten. Auch dann, wenn
es um die 3D-Digitalisierung von Bauteilen, Formen, Gusstei-
len, Spritzgussteilen, Maschinenbauteilen und anderem geht.
Zeitaufwendige taktile Messungen mit Koordinatenmaschinen
gehdren damit der Vergangenheit an.

VORTEILE

» schnell und kostengiinstig

2 beriihrungslose Messung

® hochauflosende und Artefakt freie Scans

3D-Vermessung | 13
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3D-Vermessung

Fakten

Messgenauigkeit: 0,01 mm

Wiederholgenauigkeit: 0,002 mm

— Breite / Lange = 500 mm
max. BauteilgroRe: Héhe 250 mm

Messauflésung: bis zu 16 Millionen Punkte

optische Vermessung: Ebenen- und Querschnitts-messung, Form- und
Lage-Toleranzen, Hohentoleranzen

Vergleichsmessungen: CAD- und Messobjekt-Vergleichsmessungen,
Wandstarkenmessungen, 3D-Farbbildgebung

3D-Vermessung | 14
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»Wir sind lhr Begleiter liber die gesamte Wertschopfungskette
und stehen Ihnen bei jedem Schritt mit Rat und Tat zur Seite.”

TIMO RICHTER
Geschaftsflihrung

+49 7152 90171-0
t.richter@richterformteile.com

Kontakt | 15 ?—
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RICHTER FORMTEILE GmbH

Hertichstralle 80

71229 Leonberg

+49 7152 90171-0
anfrage@richterformteile.com

... denn Prazision ist erst der Anfang!




